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READ ME FIRST m

READ THIS MANUAL COMPLETELY BEFORE
ASSEMBLING AND POWERING UP YOUR PRINTER!

HAZARDS AND WARNINGS

The Artillery Hornet 3D printer has motorized and heated parts.
When the printer is in operation, always be aware of possible
hazards.

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Never open the electronics bay of the printer while the printer is
powered on. Before removing the access panel, always power
down the printer and unplug the AC power cord.

BURN HAZARD

Never touch the extruder nozzle, the heater block, or the heated bed
without first turning off the hotend and heated bed and allowing
it to completely cool down. The hotend and heated bed can take
up to twenty minutes to completely cool down. Also, never touch
recently extruded filaments. The filament can stick to your skin and
cause a burn.

FIRE HAZARD

Never leave flammable materials or liquids on or near the printer when
powered on or in operation. Liquid acetone and vapors are extremely
flammable.

PINCH HAZARD

When the printer is in operation, be careful never to put your fingers in
the moving parts, including the belts, pulleys, gears, wheels, or lead
Screws.

STATIC CHARGE

Make sure to ground yourself before touching the printer, especially the
electronics. Electrostatic charges can damage electronic components.
To ground yourself, touch a grounded source.

AGE WARNING
For users under the ages of 18, adult supervision is recommended.
Beware of choking hazards around children.
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LEGAL
PRODUCT WARRANTY

The Artillery Hornet 3D Printer is covered by a limited warranty. For
terms and conditions, see https://desk.zoho.com/portal/evnovo/
en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

OVERALL PROVISIONS

All information in this user manual ( “Manual” ) is subject to
change at any time without notice and is provided for convenience
purposes only. Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. and
our respective affiliates and suppliers ( “Artillery” ) reserves the
right to modify or revise this Manual in its sole discretion and at
any time and makes no commitment to provide any such changes,
updates, enhancements, or other additions to this Manual in a
timely manner or at all. You agree to be bound by any modifications
and/or revisions. Contact the Artillery Support Team for up-to-date
information.

INTELLECTUAL PROPERTY

Thedesign ofthis Manualand alltext, graphics, information, content,
and other material are protected by copyright and other laws. The
contents are copyright 2020 Artillery. All rights reserved. Certain
trademarks, trade names, and logos (the "“Marks” ) used in this
Manual are registered and unregistered trademarks, trade names
of Artillery and its affiliates. Nothing contained in this Manual grants
or should be constructed as granting, by implication, estoppel, or
otherwise, any license or right to use without the written permission
of Artillery. Any unauthorized use of any information, materials, or
Marks may violate copyright laws, trademark laws, laws of privacy
and publicity, and/or other laws and regulations.



DISCLAIMERS

Artillery does not warrant the accuracy or completeness of the
information, products, or services provided by or through this
Manual and assumes no responsibility for any typographical,
technical, or other inaccuracies in this Manual, which is provided

“asis” and without any express or implied warranties of any kind,
including warranties of merchantability, fitness for a particular
purpose, or non-infringement of intellectual property. In connection
with your use of this Manual, Artillery shall not be liable to you for
any damages whatsoever, be they direct, economic, commercial,
special, consequential, incidental, exemplary, or indirect damages,
even if Artillery has been advised of the possibility of such damages,
including without limitation, loss of business revenue or earnings,
lost data, or lost profits. Artillery assumes no responsibility, nor
will be liable, for any damages to, or any viruses or malware that
may infect, your computer, telecommunication equipment, or
other property caused by or arising from your downloading of
any information or materials related to this Manual. The foregoing
exclusions do not apply to the extent prohibited by law please refer
to your local laws for any such prohibitions.



LETTER FROM ARTILLERY

Dear Customer,
Thank you for choosing Artillery Hornet 3D printer.

This guide will step you through the assembly and the first run of the
printer. If you have any problems during assembly, please contact our
customer service or visit our official Facebook group at:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

For a detailed warranty policy, please visit
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

For support, please send an email to support@artillery3d.com
or visit our ticketing page at
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Or you can visit our Facebook group at
https://www.facebook.com/artillery3d

Regards,
Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Last update date: 22 September 2020

This manual is updated to the date of printing,

please refer to the electronic version if in doubt.
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ACCESSORY CHECKLIST m




ASSEMBLY

Align the XZ gantry to the notch on the base, then fix the gantry to
the base with the 4pcs of M5x25 pre-installed on the base.

STEP 2

Slide the spool holder into the groove on the base as shown in the
picture below, and press it down to fix in place:




STEP 3

Connect the Z endstop cable, then connect the Z stepper motor,
finally, connect the main cable.




STEP 4

Install the hotend onto the carriage with the M3x6 screws (3pcs)
supplied in the tool bag.

STEP 5

Connect the extruder cable, tighten down the cable by turning the
locking mechanism.
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STEP 6

Adjust the tension on the eccentric nuts with the spanner supplied
when needed.
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LEVELING THE BUILD PLATE

To print good parts, the build plate needs to be leveled, and the
nozzle needs to be about 0.1mm from the build plate in all locations.
This is about the thickness of a single piece of A4 paper. You want
to adjust the height of the build plate so that you can barely slide
the paper between the nozzle and the build plate with only a little
resistance.

1.

Select Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA. This will heat
up the bed and the nozzle t actual printing conditions, making the
leveling more accurate. Wait for T minute after the machine reached
the target temperature.

. Select Motion -> Level Corners. This will home the machine first,

then move the nozzle to the first corner.

. Slide a piece of A4 paper between the nozzle and the build plate.
. Turn the leveling knob under the bed closest to the nozzle until the

piece of paper slides, with just a bit of drag.

. Choose Next to move to the Next Point, and repeat step 4.
. Leveling is completed after all 4 points are leveled.

You may want to repeat steps 5-6 for 2-3 times for better results,
since adjusting one corner will affect other corners.

. You may need to make fine adjustments to the bed level when

you start printing. The first layer of the print will show whether the

distance between the nozzle and the build plate is correct. You want

it to be pushed into the build surface slightly to maximize surface
area contact while still allowing good extrusion flow.

* You can try to carefully adjust the leveling knob during the first
layer of the print while the plate is moving until the distance
between the nozzle and the build plate is producing smooth
extruded lines.

= After you have fine-tuned the bed level during the first layer, you
may want to stop the print, clear the build plate, and restart the
print.
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PREPARING SLICING SOFTWARE m

This printer works with most slicing software like Slic3r, Cura,
Simplify3D, etc. But we will go in detail for Cura software and tell
you how to set it up so that you can make your first print. First,
we recommend you to install the software on the memory card
included, for other operating systems, please download from their
official site.

After installation and start the software, you should see the
following screen, continue until you see Add a printer page:

-13 -
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In the Add a non-networked printer, scroll down to Custom and
choose Custom FFF Printer, and type in Artillery Hornet in Printer
name. Then click on Next button.

@ Horrorn Cetierge
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Set X (width), Y (Depth) as 220, Z (Height) as 250. Make sure Heated
Bed is checked, then copy and replace the content of Start G-code.
txt and End G-code.txt on the memory card to the respective fields.
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Change Compatible material diameter to 1.75

From toolbar, click on Preferences -> Configure Cura...
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Click on Profiles then click on Import button.

Browse to the memory card and import the profile files.

-16 -



wwve | Profiles
:‘-r:“ PR [y Frmas

Prrow demlacy loreat

Eatra Fea

g

Verer

iran

o

Esbis Cimwn ] U i

c:muv n_ Secuemd by o proflie R Pl

Hamat Ty

ox
Profile successfully imported.
- +
= Fine-0.1mm P9 200 L. Off = on #
Print settings b 4
]
= profiles 006 01 015 02 03 04 06
Default O & O O O O O
B4 1nfill (3) .
0 20 40 60 80 100
Gradual infill

Click on Print settings and the floating window will pop up.
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From the Profile dropdown, choose the imported profile.

Drag and drop the STL file (or other supported format) to the slicer

or load the model file with File -> Open File(s)... then click on Slice
button.
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You can click on Save to Removable Drive (if the memory card is
detected) or Save to file button to save the sliced file to the memory
card.

Save the file to the memory card for printing.
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SPECIFICATIONS

PRINTING

Print Technology:
Build Volume:

Layer Resolution:
Filament:

Nozzle Diameter:

Print File Type:
Material Compatibility:

Fused Deposition Modeling
220x220x250 mm (8.7x8.7x9.8 in)
100-300 microns

1.75 mm (0.069 in)

0.4 mm (0.015in)

Gcode

PLA, PETG, TPU

SIZE & WEIGHT
Product Dimensions:
Shipping Box:
Printer Weight:
Shipping Weight:

470x410x450 mm (18.5x16.1x17.7 in)
560x500x255 mm (22.0x19.7x10.0 in)
8kg (17.6 lbs)

9.8 kg (21.6 lbs)

ELECTRICAL

Power Requirements:
Connectivity:

110V/220V, 350w
Memory Card, USB

MECHANICAL

Construction:
Build Surface:
Stepper Motors:

XY Positioning Precision:
Z Positioning Precision:

Aluminum, ABS

Glass + Aluminum plate

1.8° step angle with 1/256 micro-stepping
10 microns

100 microns
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CONTACT m

Support desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. At Atrtillery, we take pride in offering expert,
responsive, friendly customer support to
¢ customers around the world. If you need help
. resolving an issue with your Artillery 3D printer,
visit the web address above to submit a ticket.

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Sales . ytcz@artillery3d.com
ETo learn about other Artillery products, please
: email the address above.

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Feedback . ytcz@artillery3d.com
For general questions, or to tell us what's on
+ your mind, send an email to the address above.
. We love to hear from you.

-21 -
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LESE MICH ZUERST

LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOLLSTANDIG, BEVOR SIE
IHREN DRUCKERZUSAMMENBAUEN UND EINSCHALTEN!

GEFAHREN UND WARNUNGEN

Der Artillery Hornet 3D-Drucker verfligt Gber motorisierte und
beheizte Teile. Beachten Sie immer madgliche Gefahren, wenn der
Drucker in Betrieb ist.

STROMSCHLAGGEFAHR

Offnen Sie niemals den Elektronikschacht des Druckers, wahrend
der Drucker eingeschaltet ist. Schalten Sie den Drucker immer aus
und ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie die Zugangsklappe
entfernen.

VERBRENNUNGSGEFAHR

Beriihren Sie niemals die Extruderdiise, den Heizblock oder das
beheizte Bett, ohne zuerst das heiBe Ende und das beheizte Bett
auszuschalten und es vollstandig abkihlen zu lassen. Es kann bis
zu zwanzig Minuten dauern, bis das heiBe Ende und das beheizte
Bett vollstandig abgekiihlt sind. Berlihren Sie auch niemals ktrzlich
extrudierte Filamente. Das Filament kann an lhrer Haut haften und
Verbrennungen verursachen.

BRANDGEFAHR

Lassen Sie niemals brennbare Materialien oder Flissigkeiten auf oder
in der Nahe des Druckers, wenn dieser eingeschaltet oder in Betrieb ist.
Flissiges Aceton und Dampfe sind extrem entflammbar.

QUETSCHGEFAHR

Achten Sie beim Betrieb des Druckers darauf, dass Sie niemals lhre Finger
in die beweglichen Teile, einschlieBlich der Riemen, Riemenscheiben,
Zahnrader, Rader oder Gewindespindeln, stecken.

STATISCHE AUFLADUNG

Stellen Sie sicher, dass Sie sich geerdet haben, bevor Sie den Drucker
bertihren, insbesondere die Elektronik. Elektrostatische Aufladungen
kénnen elektronische Komponenten beschadigen. Berlihren Sie eine
geerdete Quelle, um sich selbst zu erden.

ALTERSWARNUNG

FUr Benutzer unter 18 Jahren wird die Aufsicht durch Erwachsene
empfohlen. Achten Sie auf Erstickungsgefahren bei Kindern.

-23-



LEGAL
PRODUKTGARANTIE

Fir den Artillery Hornet 3D-Drucker gilt eine eingeschrankte
Garantie. Allgemeine Geschaftsbedingungen finden Sie unter
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-
limited-warranty

GESAMTBESTIMMUNGEN

Alle Informationen in dieser Bedienungsanleitung ( “Handbuch” )
kénnen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden
und dienen nur der Ubersichtlichkeit. Shenzhen Yuntuchuangzhi
Technology Co., Ltd. und unsere jeweiligen verbundenen
Unternehmen und Lieferanten ( “Artillery” ) behalten sich das
Recht vor, dieses Handbuch nach eigenem Ermessen und jederzeit
zu andern oder zu Uberarbeiten, und verpflichten sich nicht, solche
Anderungen, Aktualisierungen, Verbesserungen, oder andere
Erganzungen zu diesem Handbuch rechtzeitig oder Uberhaupt
nicht. Sie stimmen zu, an Anderungen und / oder Uberarbeitungen
gebunden zu sein. Wenden Sie sich an das Artillery Support Team,
um aktuelle Informationen zu erhalten.

GEISTIGES EIGENTUM

Das Design dieses Handbuchs sowie alle Texte, Grafiken,
Informationen, Inhalte und sonstigen Materialien sind durch das
Urheberrecht und andere Gesetze geschiitzt. Der Inhalt unterliegt
dem Copyright 2020 Artillery. Alle Rechte vorbehalten. Bestimmte in
diesem Handbuch verwendete Marken, Handelsnamen und Logos
(die "Marken” )sind eingetragene und nicht eingetragene Marken,
Handelsnamenvon Artilleryund seinenverbundenen Unternehmen.
Nichts, was in diesem Handbuch enthalten ist, gewahrt oder
sollte so konstruiert werden, dass implizit, in irgendeiner Form
oder auf andere Weise eine Lizenz oder ein Nutzungsrecht ohne
die schriftliche Genehmigung von Artillery gewahrt wird. Jede
nicht autorisierte Verwendung von Informationen, Materialien
oder Marken kann gegen Urheberrechtsgesetze, Markengesetze,
Datenschutz- und Publizitatsgesetze und / oder andere Gesetze
und Vorschriften verstoBen.
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HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Artillery Ubernimmt keine Gewdahr fur die Richtigkeit oder
Vollstandigkeit der Informationen, Produkte oder Dienstleistungen,
die durch oder durch dieses Handbuch bereitgestellt werden, und
dbernimmt keine Verantwortung fir typografische, technische
oder andere Ungenauigkeiten in diesem Handbuch, das “wie
besehen” wund ohne ausdrickliche Angaben bereitgestellt wird
oder implizite Garantien jeglicher Art, einschlieBlich Garantien der
Marktgangigkeit, der Eignung fir einen bestimmten Zweck oder
der Nichtverletzung von geistigem Eigentum. Im Zusammenhang
mit lhrer Verwendung dieses Handbuchs haftet Artillery lhnen
gegeniiber nicht fir Schaden jeglicher Art, sei es direkte,
wirtschaftliche, kommerzielle, besondere, Folgeschaden, zuféllige,
beispielhafte oder indirekte Schaden, selbst wenn Artillery auf die
MaéglichkeithingewiesenwurdevonsolchenSchaden, einschlieBlich,
ohne Einschrénkung, Verlust von Geschaftserlésen oder -ertrégen,
Datenverlust oder entgangenen Gewinn. Artillery Gbernimmt keine
Verantwortung oder Haftung fir Schaden oder Viren oder Malware,
die lhren Computer, lhre Telekommunikationsgerdte oder andere
Gegenstande infizieren kdnnen, die durch das Herunterladen
von Informationen oder Materialien im Zusammenhang mit
diesem Handbuch verursacht wurden oder daraus entstehen.
Die vorstehenden Ausschliisse gelten nicht in dem gesetzlich
verbotenen Umfang. Informationen zu solchen Verboten finden Sie
in lhren ortlichen Gesetzen.

- 25 -



BRIEF DER ARTILLERY

Sehr geehrter Kunde,

Vielen Dank, dass Sie sich fur den Artillery Hornet 3D-Drucker
entschieden haben.

Diese Anleitung fihrt Sie durch die Baugruppe und den ersten
Durchlauf des Druckers. Wenn Sie wahrend der Montage Probleme
haben, wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice oder besuchen
Sie unsere offizielle Facebook-Gruppe unter:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

Detaillierte Garantiebestimmungen finden Sie unter

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Flr Support senden Sie bitte eine E-Mail an support@artillery3d.com
oder besuchen Sie unsere Ticketseite unter

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Oder besuchen Sie unsere Facebook-Gruppe unter
https://www.facebook.com/artillery3d

GriBe,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Datum des letzten Updates: September 22, 2020

Dieses Handbuch wird auf das Druckdatum aktualisiert.

Im Zweifelsfall beziehen Sie sich bitte auf die elektronische Version.
-26 -



ZUBEHOR-CHECKLISTE
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MONTAGE

SCHRITT 1

Richten Sie das XZ-Portal an der Kerbe an der Basis aus und
befestigen Sie das Portal an der Basis mit den 4 auf der Basis
vorinstallierten M5x25-Teilen.

SCHRITT 2

Schieben Sie den Spulenhalter wie in der Abbildung unten gezeigt
in die Nut an der Basis:

-28 -



SCHRITT 3 m

SchlieBen Sie das Z-Endstoppkabel an, schlieBen Sie dann den
Z-Schrittmotor an und schlieBen Sie schlieBlich das Hauptkabel an.

- 20 -



SCHRITT 4

Installieren Sie das Hotend mit den im Werkzeugbeutel enthaltenen
M3x6-Schrauben (3 Stick) am Schlitten.

SCHRITT 5

SchlieBen Sie das Extruderkabel an und ziehen Sie das Kabel durch
Drehen des Verriegelungsmechanismus fest.
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SCHRITT 6 m

Passen Sie die Spannung an den Exzentermuttern bei Bedarf mit
dem mitgelieferten Schraubenschlissel an.

-37 -



BAUPLATTE AUSRICHTEN

Um gute Teile zu drucken, muss die Bauplatte nivelliert werden
und die Duse muss an allen Stellen etwa 0,1 mm von der Bauplatte
entfernt sein. Dies ist ungefahr die Dicke eines einzelnen Stiicks
A4-Papier. Sie mochten die H6he der Bauplatte so einstellen, dass
Sie das Papier mit wenig Widerstand kaum zwischen Duse und
Bauplatte schieben kénnen.

1.

Wahlen Sie Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA.
Dies erwdrmt das Bett und die Dlse unter den tatsdchlichen
Druckbedingungen, wodurch die Nivellierung genauer wird. Warten
Sie 1 Minute, nachdem die Maschine die Zieltemperatur erreicht hat.

. Wahlen Sie Motion -> Level Corners. Dadurch wird zuerst die

Maschine nach Hause gebracht und dann die Dise in die erste Ecke
bewegt.

. Schieben Sie ein Stlick A4-Papier zwischen die Dise und die

Bauplatte.

. Drehen Sie den Nivellierknopf unter dem Bett, das der Diise am

nachsten liegt, bis das Stlick Papier mit nur wenig Widerstand gleitet.

. Wahlen Sie Next, um zum Next Point zu wechseln, und wiederholen

Sie schritt 4.

. Das Leveln ist abgeschlossen, nachdem alle 4 Punkte geebnet

wurden.

Sie kdnnen die Schritte 5 bis 6 2-3 Mal wiederholen, um bessere
Ergebnisse zu erzielen, da sich das Anpassen einer Ecke auf andere
Ecken auswirkt.

. Moglicherweise miuissen Sie zu Beginn des Druckvorgangs

Feineinstellungen an der Betth6he vornehmen. Die erste Schicht des

Drucks zeigt an, ob der Abstand zwischen der Diise und der Bauplatte

korrekt ist. Sie mochten, dass es leicht in die Oberflache des Aufbaus

gedriickt wird, um den Oberflachenkontakt zu maximieren und

gleichzeitig einen guten Extrusionsfluss zu ermdglichen.

= Sie kdnnen versuchen, den Nivellierknopf wahrend der ersten
Schicht des Drucks vorsichtig einzustellen, wahrend sich die
Platte bewegt, bis der Abstand zwischen der Dise und der
Bauplatte glatte extrudierte Linien erzeugt.

= Nachdem Sie die Betthohe wahrend der ersten Schicht fein
eingestellt haben, méchten Sie méglicherweise den Druck
stoppen, die Bauplatte l6schen und den Druck neu starten.
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SLICING-SOFTWARE VORBEREITEN

Dieser Drucker funktioniert mit den meisten Slicing-Programmen
wie Slic3r, Cura, Simplify3D usw. Wir werden uns jedoch ausfihrlich m
mit der Cura-Software befassen und lhnen erklaren, wie Sie

sie einrichten, damit Sie lhren ersten Druck erstellen kénnen.
Zunachst empfehlen wir Ihnen, die Software auf der mitgelieferten
Speicherkarte zu installieren. Fiir andere Betriebssysteme laden Sie

diese bitte von der offiziellen Website herunter.

Nach der Installation und dem Starten der Software sollte der
folgende Bildschirm angezeigt werden. Fahren Sie fort, bis die Seite
Druckerseite angezeigt wird:
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Scrollen Sie unter Einen unvernetzten Drucker hinzufiigen, nach
unten zu Custom und wahlen Sie Custom FFF Printer. Geben Sie
Artillery Hornet in Druckername ein. Klicken Sie dann auf die
Schaltflache Hinzufligen.
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Stellen Sie X (Breite), Y (Tiefe) auf 220, Z (Hohe) auf 250 ein. Stellen
Sie sicher, dass Heizbares Bett aktiviert ist, und kopieren Sie den
Inhaltvon Start G-code.txt und End G-code.txt auf der Speicherkarte
in die entsprechenden Felder.
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Andern Sie Kompatibler Materialdurchmesser auf 1,75

Klicken Sie in der Symbolleiste auf Einstellungen -> Cura
konfigurieren...
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Klicken Sie auf Profile und dann auf Import.

Navigieren Sie zur Speicherkarte und importieren Sie die
Profildateien.

- 36 -



Detat
Frira Fina
frer
Hoasnd
ral
Frtrz Fact :
Loane - ]
fuin Qb | 5 0 i
er Vet et
Tianat T Pl celagrech ot damt frs 9
Honat Fira
Heel Fm 42 =

Profil erfolgreich importiert.
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Druckeinstellungen b 4
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Klicken Sie auf Druckeinstellungen und das schwebende Fenster
wird gedffnet.
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Wahlen Sie in der Dropdown-Liste Profil das importierte Profil aus.

Ziehen Sie die STL-Datei (oder andere unterstltzte Formate) per
Drag & Drop in den Slicer oder laden Sie die Modelldatei mit Datei
-> Dateien 6ffnen... und klicken Sie dann auf die Schaltflache Slice.
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Sie kénnen auf Speichern auf Wechseldatentrager (wenn die
Speicherkarte erkannt wird) oder auf In Datei speichern klicken, um
die geschnittene Datei auf der Speicherkarte zu speichern.

Speichern Sie die Datei zum Drucken auf der Speicherkarte.
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SPEZIFIKATIONEN

DRUCKEN

Drucktechnologie:
Build Volume:
Ebenenauflésung:
Filament Durchmesser:
Disendurchmessern:
Dateityp drucken:
Materialvertraglichkeit:

GROSSE GEWICHT

Fused Deposition Modeling

220 x 220 x 250 mm (8,7 x 8,7 x 9,8 Zoll)
100-300 Mikrometer

1,75 mm (0,069 in)

0,4 mm (0,015in)

Gcode

PLA, PETG, TPU

Produktabmessungen:
Versandkarton:
Druckergewicht:
Liefergewicht:

470x410x 450 mm (18,5 x 16,1 x 17,7 Zoll)
560 x 500 x 255 mm (22,0 x 19,7 x 10,0 Zoll)
8 kg

9,8 kg

ELEKTRISCH

Leistungsbedarf:
Konnektivitat:

110V/220V, 350w
Speicherkarte, USB

MECHANISCH

Konstruktion:
Oberflache bauen:
Schrittmotoren:

XY Positioniergenauigkeit:
Z Positioniergenauigkeit:

Aluminium, ABS

Glas + Aluminiumplatte

1,8 ° Schrittwinkel mit 1/256 Mikroschritt
10 Mikrometer

100 Mikrometer
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Unterstiitzung

Umsatz

Feedback

KONTAKT

desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. WirbeiArtillery sind stolzdarauf, Kunden auf der
ganzen Welt kompetenten, reaktionsschnellen
cund freundlichen Kundensupport zu bieten.
. Wenn Sie Hilfe bei der Lésung eines Problems
-mit lhrem Artillery 3D-Drucker bendtigen,
besuchen Sie die oben angegebene
* Webadresse, um ein Ticket einzureichen.

@ e 0 0000000000000 0000000000000 00000 0 00

. ytcz@artillery3d.com

EUm mehr Gber die Produkte anderer Atrtillery
: zu erfahren, senden Sie bitte eine E-Mail an die
: oben angegebene Adresse.

@ e 0 0000000000000 0000000000000 00000 0 00

. ytcz@artillery3d.com

EWenn Sie allgemeine Fragen haben oder uns
+ mitteilen méchten, was Sie denken, senden Sie
. eine E-Mail an die oben angegebene Adresse.
. Wir freuen uns von lhnen zu héren.
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LEEME PRIMERO

LEA ESTE MANUAL POR COMPLETO ANTES DE
ENSAMBLARY ENCENDER SU IMPRESORA.

PELIGROS Y ADVERTENCIAS

La impresora Artillery Hornet 3D tiene piezas motorizadas vy
calentadas. Cuando la impresora esté en funcionamiento, siempre
esté atento a los posibles peligros.

PELIGRO DE DESCARGA ELECTRICA

Nunca abra el compartimiento de la electrénica de la impresora
mientras la impresora esta encendida. Antes de retirar el panel
de acceso, siempre apague la impresora y desenchufe el cable de
alimentacion de CA.

PELIGRO DE QUEMADURAS

Nunca toque la boquilla del extrusor, el bloque calefactor o la cama
caliente sin antes apagar el hotend y la cama caliente y dejar que
se enfrie por completo. El hotend y la cama caliente pueden tardar
hasta veinte minutos en enfriarse por completo. Ademads, nunca
toque los filamentos recién extruidos. El filamento puede pegarse
a su piely causarle quemaduras.

PELIGRO DE INCENDIO

Nunca deje materiales o liquidos inflamables sobre o cerca de la
impresora cuando esté encendida o en funcionamiento. La acetona y
los vapores liquidos son extremadamente inflamables.

PELIGRO DE PELLIZCO

Cuando la impresora esté en funcionamiento, tenga cuidado de no
meter los dedos en las piezas moviles, incluidas las correas, poleas,
engranajes, ruedas o tornillos de avance.

CARGA ESTATICA

Asegurese de conectarse a tierra antes de tocar la impresora,
especialmente los componentes electronicos. Las cargas electrostaticas
pueden dafar los componentes electronicos. Para conectarse a tierra,
toque una fuente conectada a tierra.

ADVERTENCIA DE EDAD

Para usuarios menores de 18 afios, se recomienda la supervision de
un adulto. Tenga cuidado con los peligros de asfixia alrededor de los
nifios.
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LEGAL
LA GARANT/A DEL PRODUCTO

La impresora 3D Artillery Hornet estd cubierta por una garantia
limitada. Para conocer los términos y condiciones, consulte https://
desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

DISPOSICIONES GENERALES

Toda la informacion contenida en este manual de usuario
( “Manual” ) esta sujeta a cambios en cualquier momento sin
previo avisoy se proporciona unicamente con fines de conveniencia.
Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. y nuestras
respectivas filiales y proveedores ( “Artilleria” ) se reservan el
derecho modificar o revisar este manual a su entera discrecion y
en cualquier momento y no se compromete a proporcionar tales
cambios, actualizaciones, mejoras u otras adiciones a este manual
de manera oportuna o en absoluto. Usted acepta estar sujeto a
cualquier modificacion y / o revisiones Comuniquese con el Equipo
de Apoyo de Artilleria para obtener informacion actualizada.

PROPIEDAD INTELECTUAL

El disefio de este manual y todo el texto, graficos,
informacion, contenido y otros materiales estan protegidos
por derechos de autor y otras leyes. Los contenidos son
copyright 2020 Artillery. Todos los derechos reservados.
Ciertas marcas comerciales, nombres comerciales vy
logotipos (las “Marcas” ) que se utilizan en este manual son
marcas comerciales registradas y no registradas, nombres
comerciales de Artillery y sus filiales. Nada de lo contenido
en este Manual otorga o debe interpretarse como una
concesion, por implicacién, impedimento legal o de otro
modo, cualquier licencia o derecho de uso sin el permiso por
escrito de Artillery. Cualquier uso no autorizado de cualquier
informacion, materiales o Marcas puede violar las leyes de
derechos de autor, las leyes de marcas registradas, las leyes
de privacidad y publicidad y / u otras leyes y regulaciones.
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AVISO LEGAL

Artillery no garantiza la exactitud o integridad de la informacion,
los productos o los servicios proporcionados por este Manual oa
través de este y no asume ninguna responsabilidad por cualquier
inexactitud tipografica, técnica o de otro tipo en este Manual, que se
proporciona “tal cual” vy sin ningun tipo de o garantias implicitas
de cualquier tipo, incluidas las garantias de comerciabilidad,
idoneidad para un proposito particular o no infraccién de la
propiedad intelectual. En relacion con el uso de este Manual,
Artillery no sera responsable ante usted por ningun dafio, ya sea
directo, econdmico, comercial, especial, consecuente, incidental,
ejemplar o indirecto, incluso si Artillery ha sido advertido de la
posibilidad. de dichos dafios, incluidos, entre otros, la pérdida de
ingresos o ganancias comerciales, la pérdida de datos o la pérdida
de beneficios. Artillery no asume ninguna responsabilidad, ni sera
responsable, por ningun dafio o virus o malware que pueda infectar
su computadora, equipo de telecomunicaciones u otra propiedad
causada por o que surja de la descarga de cualquier informacion
0 material relacionado con este manual. Las exclusiones anteriores
no se aplican en la medida en que lo prohiba la ley. Consulte las
leyes locales para conocer dichas prohibiciones.
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CARTA DE ARTILLERY

Estimada cliente,
Gracias por elegir la impresora 3D Artillery Hornet.

Esta guia lo guiara a través del ensamblaje y la primera ejecucion de
la impresora. Si tiene algun problema durante el montaje, péngase
en contacto con nuestro servicio de atencion al cliente o visite nuestro
grupo oficial de Facebook en:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

Para obtener una politica de garantia detallada, visitehttps://desk.
zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-warranty

Para soporte, envie un correo electrénico a support@artillery3d.com
o0 visite nuestra pagina de venta de entradas en
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

O puede visitar nuestro grupo de Facebook en
https://www.facebook.com/artillery3d

Saludos,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.
Ultima Fecha de Actualizacion: septiembre 22, 2020
Este manual esta actualizado a la fecha de impresion,
consulte la version electronica en caso de duda.
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LISTA DE VERIFICACION DE ACCESORIOS
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MONTAJE DE LA IMPRESORA

Alinee el portico XZ con la muesca en la base, luego fije el portico a
la base con las 4 piezas de M5x25 preinstaladas en la base.

PASO 2

Deslice el portacarretes en la ranura de la base como se muestra en
la siguiente imagen:
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PASO 3

Conecte el cable del tope del extremo Z, luego conecte el motor
paso a paso Z, finalmente, conecte el cable principal.
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PASO 4

Instale el hotend en el carro con los tornillos M3x6 (3 piezas)
suministrados en la bolsa de herramientas.

PASO 5

Conecte el cable de la extrusora, apriete el cable girando el
mecanismo de bloqueo.
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PASO 6

Ajuste la tension de las tuercas excéntricas con la llave suministrada
cuando sea necesario.
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NIVELACION DE LA PLACA DE CONSTRUCCION

Para imprimir buenas piezas, la placa de impresion debe estar
nivelada y la boquilla debe estar a aproximadamente 0,1 mm de
la placa de impresion en todas las ubicaciones. Se trata del grosor
de una sola hoja de papel A4. Desea ajustar la altura de la placa
de construccion para que apenas pueda deslizar el papel entre la
boquillay la placa de construccién con solo un poco de resistencia.

1.

Seleccione Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA. Esto
calentard la cama y la boquilla en las condiciones reales de
impresion, haciendo que la nivelacion sea mas precisa. Espere 1
minuto después de que la maquina haya alcanzado la temperatura
objetivo.

. Seleccione Motion -> Level Corners. Esto colocara la maquina en

casa primero, luego movera la boquilla a la primera esquina.

. Deslice untrozo de papel A4 entre la boquillay la placa de impresion.
. Gire la perilla de nivelacién debajo de la cama mads cercana a la

boquilla hasta que la hoja de papel se deslice, con solo un poco de
arrastre.

. Elija Next para pasar al Next Point y repita el paso 4.
. La nivelacion se completa después de nivelar los 4 puntos.

Es posible que desee repetir los pasos 5 a 6 de 2 a 3 veces para
obtener mejores resultados, ya que ajustar una esquina afectara a
otras esquinas.

. Es posible que deba realizar ajustes precisos en el nivel de la cama

cuando comience a imprimir. La primera capa de la impresién

mostrara si la distancia entre la boquilla y la placa de impresion es

correcta. Desea que se empuje ligeramente hacia la superficie de
construccién para maximizar el contacto del area de superficie y al
mismo tiempo permitir un buen flujo de extrusion.

» Puede intentar ajustar con cuidado la perilla de nivelacion
durante la primera capa de la impresidn mientras la placa se
mueve hasta que la distancia entre la boquilla y la placa de
impresion produzca lineas extruidas suaves.

= Unavez que haya ajustado el nivel de la cama durante la primera
capa, es posible que desee detener la impresion, limpiar la placa
de impresion y reiniciar la impresion.
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PREPARACION DE SOFTWARE DE CORTE

Esta impresora funciona con la mayoria de software de corte como
Slic3r, Cura, Simplify3D, etc. Pero buscaremos en detalle el software
Cura y le diremos cémo configurarlo para que pueda realizar su
primera impresion. Primero, le recomendamos que instale el
software en la tarjeta de memoria incluida, para otros sistemas
operativos, descarguelo de su sitio oficial.

Después de la instalacion e inicio del software, deberia ver la
siguiente pantalla, continde hasta que vea la pagina Agregar una
impresora:
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En Agregar una impresora no conectada a la red, desplacese hacia
abajo hasta Personalizado y elija Custom FFF Printer, y escriba
Artillery Hornet en Nombre de la impresora. Luego haga clic en el
boton Next.

B it iy e g
Artisiary Hemee

Ajuitey 88 s Fnpreasen Bgraes el At B e et

farm

Establezca X (anchura), Y (profundidad) como 220, Z (altura) como
250. Asegurese de que Plataforma calentada esté marcado, luego
copie y reemplace el contenido de Start G-code.txt y End G-code.
txt en la memoria tarjeta a los campos respectivos.
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Cambie el Diametro del material compatible a 1,75

Desde la barra de herramientas, haga clic en Preferencias ->
Configurar Cura ...
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Haga clic en Perfiles y luego haga clic en el botén Importar.

Busque la tarjeta de memoria e importe los archivos de perfil.
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Perfil importado correctamente.

_! Fine - 0.1mm @ 20% E Apagado % Encendido &

Ajustes de impresion X
= perfiles 006 01 015 02 03 04 06
Default o—e—0—C0—C—C—=0
@ Relleno (%) &
0 20 40 &0 &80 100

Relleno gradual

Haga clic en Ajustes de impresién y aparecera la ventana flotante.
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En el menu desplegable Perfil, elija el perfil importado.

Arrastre y suelte el archivo STL (u otro formato compatible) en la
cortadora o cargue el archivo del modelo con Archivo -> Abrir
archivo (s) ... luego haga clic en el boton Segmentacion.
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Puede hacer clic en Guardar en unidad extraible (si se detecta la
tarjeta de memoria) o en el botdon Guardar en archivo para guardar
el archivo cortado en la tarjeta de memoaoria.

Guarde el archivo en la tarjeta de memoria para imprimir.
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ESPECIFICACIONES

Tecnologia de impresion: Modelado por deposicion fundida
Volumen de construccion: 220x 220 x 250 mm
(8,7 x 8,7 x 9,8 pulgadas)
Resolucion de capa: 100-300 micrones
Diametro del filamento: 1,75 mm (0,069 pulgadas)
Diametro de la boquilla: 0,4 mm (0,015 pulgadas)
Tipo de archivo de impresion:  Gcode
Compatibilidad material: PLA, PETG, TPU
Dimensiones del producto: 470x410x450 mm
(18,5x16,1x17,7 pulgadas)
Caja de envio: 560x500x255 mm
(22,0x19,7x10,0 pulgadas)
Peso de la impresora: 8 kg (17,6 libras)
Peso de envio: 9,8 kg (21,6 libras)
Requerimientos de energia: 110V/220V, 350W
Conectividad: Tarjeta SD, USB
Construccion: Aluminio, ABS
Superficie de construccion: Placa de vidrio + aluminio

Angulo de paso de 1,8° con
micropasos de 1/256

XY Precision de posicionamiento: 10 micrones
Z Precision de posicionamiento: 100 micrones

Motores paso a paso:
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Apoyo

Ventas

Realimentacion

CONTACTO

desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
- En Atrtillery, nos enorgullecemos de ofrecer
Suna atencion al cliente experta, receptiva
¢y amigable a clientes de todo el mundo. Si
. necesita ayuda para resolver un problema con
. su impresora Atrtillery 3D, visite la direccién
web anterior para enviar un ticket.

. ytcz@artillery3d.com

- Para obtenerinformacion sobre otros productos
: de artilleria, envie un correo electronico a la

: direccion anterior.

. ytcz@artillery3d.com

EPara preguntas generales, o para decirnos
:lo que estd en su mente, envie un correo
. electronico a la direccion anterior. Nos encanta
. saber de ti.
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ALERTE DE SECURITE

LISEZ COMPLETEMENT CE MANUEL AVANT D'ASSEMBLER
ET DE MISE SOUS TENSION VOTRE IMPRIMANTE!

DANGERS ET AVERTISSEMENTS

L'imprimante 3D Artillery Hornet possede des pieces motorisées
et chauffées. Lorsque l'imprimante est en fonctionnement, soyez
toujours conscient des dangers possibles.

RISQUE D'ELECTROCUTION

N'ouvrez jamais la baie électronique de l'imprimante lorsque
l'imprimante est sous tension. Avant de retirer le panneau d'acces,
mettez toujours l'imprimante hors tension et débranchez le cordon
d'alimentation secteur.

RISQUE DE BRULURE

Ne touchez jamais la buse de l'extrudeuse, le bloc chauffant ou le
lit chauffant sans d'abord éteindre le hotend et le lit chauffant et les
laisser refroidir complétement. Le hotend et le lit chauffant peuvent
prendre jusqu'a vingt minutes pour se refroidir completement. De
plus, ne touchez jamais aux filaments récemment extrudés. Le
filament peut coller a votre peau et provoquer des brdlures.

RISQUE D'INCENDIE

Ne laissez jamais de matériaux ou de liquides inflammables sur
ou a proximité de limprimante lorsqu’elle est sous tension ou en
fonctionnement. Lacétone liquide et les vapeurs sont extrémement
inflammables.

RISQUE DE PINCEMENT

Lorsque l'imprimante fonctionne, veillez a ne jamais mettre vos doigts
dans les pieces mobiles, y compris les courroies, poulies, engrenages,
roues ou vis-meres.

CHARGE STATIQUE

Assurez-vous de vous mettre a la terre avant de toucher l'imprimante,
en particulier l'électronique. Les charges électrostatiques peuvent
endommager les composants électroniques. Pour vous mettre a la
terre, touchez une source mise a la terre.

AVERTISSEMENT D'AGE

Pour les utilisateurs de moins de 18 ans, la surveillance d'un adulte
est recommandée. Méfiez-vous des risques d'étouffement autour des
enfants.
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LEGALE
GARANTIE DU PRODUIT

L'imprimante 3D Artillery Hornet est couverte par une garantie
limitée. Pour les termes et conditions, voir https://desk.zoho.com/
portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

DISPOSITIONS GENERALES

Toutes les informations contenues dans ce manuel d'utilisation
(«Manuel») sont susceptibles d'étre modifiées a tout moment sans
préavis et sont fournies a des fins de commodité uniquement.
Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology Co., Ltd. et nos affiliés et
fournisseurs respectifs («Artillerie») se réservent le droit de modifier
ou de réviser ce manuel a sa seule discrétion et a tout moment
et ne prend aucun engagement de fournir de tels changements,
mises a jour, améliorations, ou d'autres ajouts a ce manuel en
temps opportun ou pas du tout. Vous acceptez d’étre lié par toute
modification et / ou révision. Contactez l'équipe de soutien de
l'artillerie pour obtenir des informations a jour.

PROPRIETE INTELLECTUELLE

La conception de ce manuel et tous les textes, graphiques,
informations, contenus et autres éléments sont protégés par le droit
d’auteur et d'autres lois. Le contenu est protégé par copyright 2020
Artillery. Tous les droits sont réservés. Certaines marques, noms
commerciaux et logos (les «<Margues») utilisés dans ce manuel sont
des marques déposées et non déposées, des noms commerciaux
d'Artillerie et de ses filiales. Rien de ce qui est contenu dans ce
manuel n‘accorde ou ne doit étre interprété comme accordant,
par implication, préclusion ou autrement, une licence ou un droit
d’utilisation sans l'autorisation écrite de Artillery. Toute utilisation
non autorisée de toute information, matériel ou marque peut
enfreindre les lois sur les droits d’auteur, les lois sur les marqgues,
les lois sur la confidentialité et la publicité, et / ou d'autres lois et
réglementations.
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AVERTISSEMENT

Lartillerie ne garantit pas lexactitude ou l'exhaustivité des
informations, produits ou services fournis par ou via ce manuel
et n‘assume aucune responsabilité pour toute inexactitude
typographique, technique ou autre dans ce manuel, qui est
fourni «tel quel» et sans aucune ou des garanties implicites de
toute nature, y compris des garanties de qualité marchande,
d’'adéquation a un usage particulier ou de non-violation de la
propriété intellectuelle. Dans le cadre de votre utilisation de
ce manuel, l'Artillerie ne sera pas responsable envers vous de
quelque dommage que ce soit, qu’il s'agisse de dommages directs,
économiques, commerciaux, spéciaux, consécutifs, accidentels,
exemplaires ou indirects, méme si l'Artillerie a été informée de la
possibilité. de tels dommages, y compris, sans s’y limiter, la perte
de revenus ou de revenus commerciaux, la perte de données ou
la perte de profits. Artillery n‘assume aucune responsabilité et
ne sera pas tenue responsable des dommages ou des virus ou
logiciels malveillants susceptibles d'infecter votre ordinateur, votre
équipement de télécommunication ou toute autre propriété causeés
par ou résultant de votre téléchargement de toute information ou
matériel lié a ce manuel. Les exclusions ci-dessus ne s'appliquent
pas dans la mesure interdite par la loi, veuillez vous référer a vos
lois locales pour de telles interdictions.
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LETTRE DE ARTILLERY

Cher client,
Merci d'avoir choisi l'imprimante 3D Artillery Hornet.

Ce guide vous guidera a travers |'assemblage et la premiere exécution
del'imprimante. Sivous rencontrez des problémes lors de I'assemblage,
veuillez contacter notre service client ou visitez notre groupe Facebook
officiel a l'adresse:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

Pour une politique de garantie détaillée, veuillez visiter
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Pour obtenir de l'aide, veuillez envoyer un e-mail a
support@artillery3d.com

ou visitez notre page de billetterie a
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Ou vous pouvez visiter notre groupe Facebook a
https://www.facebook.com/artillery3d

Cordialement,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Derniére date de mise a jour: 22 septembre 2020

Ce manuel est mis a jour a la date d'impression,

veuillez vous référer a la version électronique en cas de doute.
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LISTE DE VERIFICATION DES ACCESSOIRES
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ASSEMBLAGE DE L'IMPRIMANTE

Alignez le portique XZ sur l'encoche de la base, puis fixez le portique
a la base avec les 4 pieces de M5x25 préinstallées sur la base.

ETAPE 2

Faites glisser le porte-bobine dans la rainure de la base comme
indiqué sur l'image ci-dessous:
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ETAPE 3

Connectez le cable de butée Z, puis connectez le moteur pas a pas
Z, enfin, connectez le cable principal.

T

AL
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ETAPE 4

Installez le hotend sur le chariot avec les vis M3x6 (3 pieces) fournies
dans le sac a outils.

ETAPE 5

Connectez le cable de l'extrudeuse, serrez le cdble en tournant le
mécanisme de verrouillage.
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ETAPE 6

Ajustez la tension sur les écrous excentriques avec la clé fournie si
nécessaire.
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ETALONNAGE

Pour imprimer de bonnes pieces, la plague de construction doit
étre nivelée et la buse doit étre a environ 0,1 mm de la plaque de
construction a tous les emplacements. Il s'agit de ['épaisseur d'un
seul morceau de papier A4. Vous voulez ajuster la hauteur de la
plaque de construction de sorte que vous puissiez a peine faire
glisser le papier entre la buse et la plaque de construction avec
seulement une petite résistance.

1.

Sélectionnez Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA. Cela
réchauffera le lit et la buse dans les conditions d'impression réelles,
ce qui rendra le nivellement plus précis. Attendez 1 minute apres
que la machine ait atteint la température cible.

. Sélectionnez Motion -> Level Corners. Cela va d'abord accueillir la

machine, puis déplacer la buse vers le premier coin.

. Faites glisser un morceau de papier A4 entre la buse et la plaque de

construction.

. Tournez le bouton de mise a niveau sous le lit le plus proche de la

buse jusqu’a ce que le morceau de papier glisse, avec juste un peu
de trainée.

. Choisissez Next pour passer au Next Point et répétez l'étape 4.
. Le nivellement est terminé apres que les 4 points sont nivelés.

Vous pouvez répéter les étapes 5 a 6 2 a 3 fois pour de meilleurs
résultats, car l'ajustement d'un coin affectera les autres coins.

. Il se peut que vous deviez effectuer des réglages précis du niveau

du lit lorsque vous démarrez l'impression. La premiére couche de

l'impression montrera si la distance entre la buse et la plaque de

construction est correcte. Vous voulez qu'il soit légérement poussé
dans la surface de construction pour maximiser le contact de la
surface tout en permettant un bon flux d’extrusion.

* Vous pouvez essayer d'ajuster soigneusement le bouton de
nivellement pendant la premiére couche de l'impression
pendant que la plaque se déplace jusqu'a ce que la distance
entre la buse et la plaque de construction produise des lignes
extrudées lisses.

= Apres avoir affiné le niveau du lit pendant la premiére couche,
vous souhaiterez peut-étre arréter l'impression, nettoyer le
plateau de construction et redémarrer l'impression.
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PREPARATION DU LOGICIEL DE TRANCHAGE

Cette imprimante fonctionne avec la plupart des logiciels de
tranchage comme Slic3r, Cura, Simplify3D, etc. Mais nous allons
aller en détail pour le logiciel Cura et vous dire comment le
configurer pour que vous puissiez faire votre premiére impression.
Tout d'abord, nous vous recommandons d'installer le logiciel sur
la carte mémoire fournie, pour les autres systemes d'exploitation,
veuillez le télécharger depuis leur site officiel.

Apres l'installation et le démarrage du logiciel, vous devriez voir
'écran suivant, continuez jusqu'a ce que vous voyiez Ajouter une
page d'imprimante:
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Dans Ajouter une imprimante hors réseau, faites défiler jusqu'a
Custom et choisissez Custom FFF Printer, puis tapez Artillery Hornet
dans Nom de l'imprimante. Cliquez ensuite sur le bouton Ajouter.

[ Fawrirs dmia maifn o
Artisiary Hemee
——— Eans

Farieridtned de Nmpranists Fatamidrwn de La bkis dFoie e

Fesrais

Réglez X (Largeur), Y (Profondeur) sur 220, Z (Hauteur) sur 250.
Assurez-vous que le Plateau chauffant est coché, puis copiez et
remplacez le contenu de Start G-code.txt et End G-code.txt sur la
meémoire carte aux champs respectifs.
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Changer le Diameétre du matériau compatible a 1,75

Dans la barre d'outils, cliquez sur Préférences -> Configurer Cura ...
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Cliquez sur Profils puis sur le bouton Importer.

Accédez a la carte mémoire et importez les fichiers de profil.
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Profil importé avec succes.

= Fine-0.1mm £ 20% L. Off + On &
Paramétres d'impression X
= profils 006 01 015 02 03 04 06
Default C . C C C C O

E Remplissage (%) 9
[ 20 40 &0 80 100

Remplissage graduel

Cliqguez sur Parametres d'impression et la fenétre flottante
apparaitra.
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Dans la liste déroulante Profil, choisissez le profil importé.

Faites glisser et déposez le fichier STL (ou un autre format pris en
charge) dans le slicer ou chargez le fichier modele avec Fichier ->
Ouvrir le(s) fichier(s)... puis cliquez sur le bouton Slice.
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Vous pouvez cliquer sur Enregistrer sur un lecteur amovible (si
la carte mémoire est détectée) ou sur le bouton Enregistrer sous
Fichier pour enregistrer le fichier découpé sur la carte mémaoire.

Enregistrez le fichier sur la carte mémoire pour l'impression.
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CARACTERISTIQUES

Technologie d'impression: modeélisation des dép6bts fondus
Volume de construction: 220x220x250 mm
(8,7x8,7x9,8 pouces)
Résolution de couche: 100 a 300 microns
Diameétre du filament: 1,75 mm (0,069 pouces)
Diameétre de la buse: 0,4 mm (0,015 pouces)
Type de fichier d'impression: Gcode
Compatibilité matérielle: PLA, PETG, TPU

DIMENSIONS ET POIDS
Dimensions du produit: 470x410x450 mm (18,5x16,1x17,7 pouces)

Boite d'expédition: 560x500x255 mm (22.0x19.7x10.0 pouces)
Poids de l'imprimante: 8 kg (17,6 livres)

Poids d'expédition: 9,8 kg (21,6 livres)

ELECTRIQUE

Exigences d'alimentation: 110V/220V, 350W

Connectivité: Carte SD, USB

MECANIQUE

Construction: Aluminum, ABS

Surface de construction: Verre + plaque d'aluminium

Angle de pas de 1,8 ° avec micro-
pas de 1/256

XY Précision de positionnement: 10 microns
Z Précision de positionnement: 100 microns

Moteurs pas a pas:
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CONTACT

Soutien desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
. Chez Artillery, nous sommes fiers d'offrir un
fsupport client expert, réactif et amical aux
: clients du monde entier. Si vous avez besoin
. d'aide pour résoudre un probleme avec votre
. imprimante 3D Artillery, visitez l'adresse Web
ci-dessus pour soumettre un ticket.

e e e o000 00

© © 0 0 0 0 0 0 0 00 0000 00 000000000000 0000000000000 000000 000 00

Ventes . ytcz@artillery3d.com
EPour en savoir plus sur les autres produits
: d'artillerie, veuillez envoyer un courriel a
['adresse ci-dessus.

.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.
.

© © 0 0 0 0 0 0 0 00 0000 00 000000000000 0000000000000 000000 000 00

Retour . ytcz@artillery3d.com

d'information EPour des questions d'ordre général ou pour
:nous dire ce que vous pensez, envoyez un
.e-mail a l'adresse ci-dessus. Nous adorons
. vous entendre.

e e e o0 ec00 000000
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LEGGIMI PRIMA

LEGGETE QUESTO MANUALE COMPLETAMENTE PRIMA
DI ASSEMBLARE E ACCENDERE LA VOSTRA STAMPANTE!

PERICOLI E AVVERTENZE

La stampante 3D Artillery Hornet ha parti motorizzate e riscaldate.
Quando la stampante e in funzione, essere sempre consapevoli dei
possibili pericoli.

PERICOLO DI SCOSSE ELETTRICHE

Non aprire mai l'alloggiamento dell'elettronica della stampante
mentre la stampante € accesa. Prima di rimuovere il pannello di
accesso, spegnere sempre la stampante e scollegare il cavo di
alimentazione CA.

PERICOLO DI USTIONI

Non toccare mai l'ugello dell'estrusore, il blocco riscaldatore o il
letto riscaldato senza prima aver spento l'hotend e il letto riscaldato
e aver lasciato raffreddare completamente. L'hotend e il letto
riscaldato possono impiegare fino a venti minuti per raffreddarsi
completamente. Inoltre, non toccare mai i filamenti estrusi di
recente. Il filamento puo attaccarsi alla pelle e provocare ustioni.

PERICOLO D'INCENDIO

Non lasciare mai materiali o liquidi inflammabili sopra o vicino alla
stampante quando e accesa o in funzione. Lacetone liquido ei vapori
sono estremamente infilammabili.

RISCHIO DI PIZZICAMENTO

Quando la stampante ¢ in funzione, fare attenzione a non mettere mai
le dita nelle parti in movimento, comprese le cinghie, le pulegge, gli
ingranaggi, le ruote o le viti.

CARICA STATICA

Assicurarsi di collegarsi a terra prima di toccare la stampante, in
particolare i componenti elettronici. Le cariche elettrostatiche possono
danneggiare i componenti elettronici. Per radicarti, tocca una fonte con
messa a terra.

AVVISO DI ETA
Per gli utenti di eta inferiore ai 18 anni, si consiglia la supervisione di un
adulto. Attenzione ai rischi di soffocamento intorno ai bambini.
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LEGALE
GARANZIA DI PRODOTTO

La stampante 3D Artillery Hornet & coperta da una garanzia limitata.
Per i termini e le condizioni, vedere https://desk.zoho.com/portal/
evnovo/en/kb/articles/evnovo-limited-warranty

DISPOSIZIONI GENERALI

Tutte le informazioni in questo manuale utente ( “Manuale” )
sono soggette a modifiche in qualsiasi momento senza preavviso
e vengono fornite solo per comodita. Shenzhen Yuntuchuangzhi
Technology Co., Ltd. e le nostre rispettive affiliate e fornitori
( “Artiglieria” )siriservaildiritto di modificare o rivedere il presente
Manuale a sua esclusiva discrezione e in qualsiasi momento e non
si impegna a fornire tali modifiche, aggiornamenti, miglioramenti,
o altre aggiunte a questo Manuale in modo tempestivo o del tutto.
Accetti di essere vincolato da eventuali modifiche e / o revisioni.
Contatta il team di supporto dell'artiglieria per informazioni
aggiornate.

PROPRIETA INTELLETTUALE

Ildesign diquesto manuale e tuttoil testo, la grafica, le informazioni,
i contenuti e altro materiale sono protetti da copyright e altre leggqi. |
contenuti sono copyright 2020 Artiglieria. Tutti i diritti riservati. Alcuni
marchi, nomi commerciali e loghi (i “Marchi” ) utilizzati in questo
Manuale sono marchi registrati e non registrati, nomi commerciali
di Artillery e delle sue affiliate. Nulla di quanto contenuto in questo
Manuale concede o deve essere interpretato come concessione,
implicitamente, preclusione o altro, di qualsiasi licenza o diritto
di utilizzo senza il permesso scritto di Artiglieria. Qualsiasi utilizzo
non autorizzato di qualsiasi informazione, materiale o Marchio
puo violare le leggi sul copyright, le leggi sui marchi, le leggi sulla
privacy e la pubblicita e / o altre leggi e regolamenti.
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ESCLUSIONI DI RESPONSABILITA

L'artiglieria non garantisce l'accuratezza o la completezza delle
informazioni, dei prodotti o dei servizi forniti da o attraverso questo
Manuale e non si assume alcuna responsabilita per eventuali
inesattezze tipografiche, tecniche o di altro tipo in questo Manuale,
fornito “cosi com’e” e senza o garanzie implicite di qualsiasi
tipo, comprese garanzie di commerciabilita, idoneita per uno
scopo particolare o non violazione della proprieta intellettuale. In
relazione al tuo utilizzo di questo Manuale, l'Artiglieria non sara
responsabile neituoi confronti per eventuali danni, siano essi diretti,
economici, commerciali, speciali, consequenziali, incidentali,
esemplari o indiretti, anche se l'Artiglieria e stata informata della
possibilita di tali danni, inclusi, senza limitazione, perdita di entrate
0 guadagni aziendali, perdita di dati o perdita di profitti. Artillery
non si assume alcuna responsabilita, né sara ritenuta responsabile,
per eventuali danni a, o virus o malware che possono infettare il tuo
computer, apparecchiature di telecomunicazione o altre proprieta
causate o derivanti dal download di qualsiasi informazione o
materiale relativo al presente Manuale. Le suddette esclusioni non
si applicano nella misura proibita dalla legge, fare riferimento alle
leggi locali per tali divieti.
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LETTERA DI ARTILLERY

Caro cliente,
Grazie per aver scelto la stampante 3D Atrtillery Hornet.

Questa guida ti guidera attraverso ['assemblaggio e la prima
esecuzione della stampante. In caso di problemi durante
'assemblaggio, contattare il nostro servizio clienti o visitare il nostro
gruppo Facebook ufficiale all'indirizzo:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

Per una politica di garanzia dettagliata, visita

https://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/articles/evnovo-limited-
warranty

Per assistenza, inviare un'e-mail a support@artillery3d.com
o visita la nostra pagina di biglietteria all'indirizzo
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Oppure puoi visitare il nostro gruppo Facebook all'indirizzo
https://www.facebook.com/artillery3d

Saluti,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Data ultimo aggiornamento: 22 settembre 2020

Questo manuale & aggiornato alla data di stampa,

in caso di dubbio fare riferimento alla versione elettronica.
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LISTA DI CONTROLLO DEGLI ACCESSORI
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ASSEMBLAGGIO STAMPANTE

Allineare il gantry XZ alla tacca sulla base, quindi fissare il gantry
alla base con i 4 pezzi di M5x25 preinstallati sulla base.

PASSO 2

Far scorrere il portabobina nella scanalatura sulla base come
mostrato nella figura sotto:
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PASSO 3

Collegare il cavo del finecorsa Z, quindi collegare il motore passo-
passo Z, infine collegare il cavo principale.
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PASSO 4

Installa 'hotend sul carrello con le viti M3x6 (3 pezzi) fornite nella
borsa degli attrezzi.

PASSO 5

Collegare il cavo dell'estrusore, serrare il cavo ruotando il
meccanismo di bloccaggio.
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PASSO 6

Regolare la tensione sui dadi eccentrici con la chiave in dotazione
quando necessario.
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LIVELLAMENTO DELLA PIASTRA DI COSTRUZIONE

Per stampare parti buone, la piastra di costruzione deve essere
livellata e l'ugello deve essere a circa 0,1 mm dalla piastra di
costruzione in tutte le posizioni. Questo e circa lo spessore di un
singolo pezzo di carta A4. Sidesideraregolare l'altezza della piastra
di costruzione in modo da poter far scorrere a malapena la carta tra
l'ugello e la piastra di costruzione con solo una piccola resistenza.

1.

A~ W

Selezionare Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA. Questo
riscaldera il piano e l'ugello nelle condizioni di stampa effettive,
rendendo il livellamento piu accurato. Attendere 1 minuto dopo che
la macchina ha raggiunto la temperatura target.

. Seleziona Motion -> Level Corners. Questo posizionera prima la

macchina, quindi spostera l'ugello sul primo angolo.

. Faiscorrere un pezzodicarta A4tral'ugello e la piastra di costruzione.
. Ruota la manopola di livellamento sotto il letto piu vicino

all'ugello finché il pezzo di carta non scivola, con appena un po ‘di
trascinamento.

. Scegliere Next per passare al Next Point e ripetere il passaggio 4.
. ILlivellamento € completato dopo che tutti i 4 punti sono stati livellati.

Puoi ripetere i passaggi 5-6 per 2-3 volte per ottenere risultati
migliori, poiché la regolazione di un angolo influira sugli altri angoli.

. Potrebbe essere necessario effettuare regolazioni fini al livello del

letto quando si avvia la stampa. Il primo strato della stampa mostrera

se la distanza tra l'ugello e il piano di stampa & corretta. Si desidera

che venga spinto leggermente nella superficie di costruzione per

massimizzare il contatto con l'area superficiale pur consentendo un

buon flusso di estrusione.

= Puoi provare a regolare con attenzione la manopola di
livellamento durante il primo strato di stampa mentre la piastra
si muove fino a quando la distanza tra l'ugello e la piastra di
costruzione non produce linee estruse lisce.

» Dopo aver messo a punto il livello del letto durante il primo
strato, potresti voler interrompere la stampa, cancellare la
piastra di costruzione e riavviare la stampa.
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PREPARAZIONE DEL SOFTWARE DI AFFETTATURA

Questa stampante funziona con la maggior parte dei software di
slicing come Slic3r, Cura, Simplify3D, ecc. Ma andremo in dettaglio
per il software Cura e ti diremo come configurarlo in modo da poter
fare la tua prima stampa. Innanzitutto, ti consigliamo di installare il
software sulla scheda di memoria inclusa, per altri sistemi operativi,
scarica dal loro sito ufficiale.

Dopo l'installazione e l'avvio del software, dovresti vedere la
seguente schermata, continuare fino a visualizzare la pagina
Aggiungi una stampante:
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Agaiungl una scampante

Hrfecn

HEAN 3 e hroiog e

In Aggiungi una stampante non in rete, scorri verso il basso fino
a Custom e scegli Custom FFF Printer e digita Artillery Hornet in
Nome stampante. Quindi fare clic sul pulsante Aggiungi.

I R T
Artisiary Hemee
LT Eans
Impealinon dells Sampants Imgtarian Sells ieiting di ®amas

3 e

T

Imposta X (Larghezza), Y (Profondita) su 220, Z (Altezza) su 250.
Assicurati che il Piano riscaldato sia selezionato, quindi copia e
sostituisci il contenuto di Start G-code.txt e End G-code.txt sulla
memoria scheda nei rispettivi campi.
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Artisiary Hemee
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s or agr o4
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Modificare il Diametro del materiale compatibile in 1,75

Dalla barra degli strumenti, fare clic su Preferenze -> Configura
Cura...
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[ Froturesn. -
Profili
hHima [ rporia

T <-arcoste dmbes Homet

e gl
Dors Pt

(i1

Fare clic su Profili quindi fare clic sul pulsante Importa.

Individuare la scheda di memoria e importare i file del profilo.
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Profili

Ik [=TE ) EPsLs

TRl ATy Hodset

Exira Sabine Bom

Froill pererll
Horat Mg Frafls Mrporists aremaTEAS horr ot Hoeme
Wort ol

m T

Profilo importato con successo.

_E Fine - 0.1mm @ 200% E Disinserita % Inserita #
Impostazioni di stampa X
= Profil 006 01 015 02 03 04 06

Default O & O O O O O
B riempimento (2) ®
0 20 40 &0 80 100

Riempimento graduale

Fare clic su Impostazioni di stampa e verra visualizzata la finestra
mobile.
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Dal menu a discesa Profilo, scegli il profilo importato.

|
B

Trascina e rilascia il file STL (o un altro formato supportato)
nell'affettatrice o carica il file del modello con File -> Apri file...
quindi fai clic sul pulsante Sezionamento.
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E possibile fare clic su Salva su unita rimovibile (se viene rilevata la
scheda di memaoria) o sul pulsante Salvare su File per salvare il file
suddiviso in porzioni sulla scheda di memoria.

Salvare il file sulla scheda di memoria per la stampa.
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SPECIFICHE
STAMPA

Tecnologia di stampa:
Volume di costruzione:
Risoluzione del livello:
Diametro del filamento:
Diametro ugello:

Tipo di file di stampa:
Compatibilita materiale:

DIMENSIONI E PESO

modellazione a deposizione fusa
220x220x250 mm (8,7x8,7x9,8 pollici)
100-300 micron

1,75 mm (0,069 pollici)

0,4 mm (0,015 pollici)

Gcode

PLA, PETG, TPU

Dimensioni del prodotto:
Scatola di spedizione:
Peso della stampante:
Peso della Spedizione:

ELETTRICA

470x410x450 mm (18,5x16,1x17,7 pollici)
560x500x255 mm (22,0x19,7x10,0 pollici)
8 kg (17,6 libbre)

9,8 kg (21,6 libbre)

Requisiti di alimentazione:

Connettivita:

110V/220V, 350W
Scheda SD, USB

MECCANICA

Costruzione:
Costruisci superficie:

Motori passo-passo:

XY Posizionamento di precisione:
Z Posizionamento di precisione:

Alluminio, ABS
Piatto in vetro + alluminio

Angolo di passo di 1,8 ° con
micro-passo 1/256

10 micron
100 micron
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CONTATTO

Supporto desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
.In Artillery, siamo orgogliosi di offrire
un'assistenza clienti esperta, reattiva e
< amichevole ai clienti di tutto il mondo. Se hai
. bisogno di aiuto per risolvere un problema con
. la tua stampante 3D Artillery, visita l'indirizzo
web sopra per inviare un ticket.

I saldi . ytcz@artillery3d.com
Per conoscere altri prodotti di artiglieria, inviare
: un'e-mail all'indirizzo sopra.

Risposta . ytcz@artillery3d.com
EPer domande generali o per dirci cosa hai in
:mente, invia un'email all'indirizzo sopra. Ci
. piace sentire la tua opinione.
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OrNABNEHMNE

OrnaBneHwve

MpeaynpexaeHns o 6esonacHocTn
Hpnanueckui

MncbeMO 13 apTuanepun

KOHTPObHbIV CANCOK MPUHAANEXHOCTEN
Cbopka

BblpaBHMBaHMe paboyein NaacTuHbI

NMoAroToBKa NporpaMmMHoro obecneyeHns gns
Hapes3Ku

XapakTepuctmkn

KOHTaKT
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NMPEAYNPEXAEHWNA O BESONACHOCTN

MOJZIHOCTbHO I'IPOLIVITAVITE OAHHOE PYKOBOACTBO
NMEPEA CBOPKOU N NOAK/THOYEHWEM MNPUHTEPA!

OMACHOCT N NPEAYMNPEXAOEHNSA

3D-npuHTEp Artillery Hornet wuMeer MOTOpPW30OBAHHbLIE U
nogorpeBaeMble getann. Korga npnHtep paboTaet, Bcerga nomMmHuTe
0 BO3MO>HbIX OMacHOCTAX.

OMNACHOCTb NMOPAXEHWNA SNEKTPNYECKM TOKOM
Hunkorga He OTKpbIBAWTE OTCEK INEKTPOHWMKN MPUHTEpa, Korga OH
BK/ItOUEH. Mepepn cHATMEM 3aWNTHOW NaHenn Bcerga BblkaouamTte
MPUHTEP N OTCOEANHSANTE LWHYP NMUTAHNSA NEePEMEHHOr0 TOKa.

OMNACHOCTb OXOrA

HVKorga He NpuKacanTechb K COMy 3KCTPyAepa, Harpeeate/bHOMY
610Ky U HArPeBaeMOMy CJI0K0, He BbIK/OUMB NpeaBapuTeNibHo
HarpeBaTeNbHbI3/IeMEHT UHATPEThIN CI0V HE AAB eMy NOTHOCTbHO
OCTbITb. [N MOMHOTO OCTbIBAHWA rOpsAYeil U MoJorpeBaemMol
KpOBaTK MOXeT noTpeboBaTbca A0 ABAALATV MUHYT. KpoMe Toro,
HUKOrAA He KacalTeCb HegaBHO 3KCTPYAUPOBAHHbLIX BOJIOKOH.
HUTb MOXET NPUINMHYTb K KOXEe 1 Bbi3BaTb 0XOT.

MO>XAPOOIACHOCTb

Hukorga He ocTaBnanTe NerkoBoCrnaaMeHstoLmMecs Mmatepuansl Uamn
XKNOKOCTN Ha NpuHTEpe nanm pagom C HAM, Korga OH BK/IKOUEH NN
paboTaet. KngKnin aueToH 1 ero napbl SIErko BOCMN1aMeHsHOTCS.

OMNACHOCTb 3ALLLEMJIEHWNA

Bo BpeMsi paboTbl NpuHTepa 6yasTe 0CTOPOXKHbI, HAKOIAA He KacaiTech
nanbLAMN ABVXKYLLMXCS UACTel, BKIOUAsA PEMHM, LUKMBbI, LLECTEPHM,
KoJieca UV XO40Bble BUHTbI.

CTATUHECKWNWN 3APAL,

ObsazatenbHO 3asemnuTte cebs nepeg TeEM, KAk MpUKacatbCd K
MPUHTEPY, OCOBEHHO K 3/1EeKTPOHMKE. INeKTPOCTaTUUeCKni 3apsag,
MOXeT noBpeanTb 3N1eKTPOHHble KOMMOHEHTDbI. Y106bI 3a3eMNuTb
cebs, NPUKOCHNTECH K 3a3eM/IEHHOMY NCTOYHUKY.

NMPEAYNPEXAOEHWE O BO3PACTE

[ns nonb3oBareneii mnagwe 18 neT pekoMmeHayetca HabnogeHne
B3pOC/bIx. OcTeperanTecs yayLlbsa paaoM C AeTbMN.
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IPUANYECKN
FAPAHTUS HA MPOAYKT

Ha 3D-npuHTep Artillery Hornet pacnpocTpaHseTcs orpaHnyeHHas
rapaHtnga.  YcnoBua  MCNOMAb30BaHWa cM. Ha  ctpaHuue
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/en/kb/articles/evnovo-
limited-warranty.

OBLUWE NMOJTIOXXEHWNS

Bcs  umHdopmauus B 3TOM  PYKOBOACTBE  MO/b30BaTesis
(«PykoBOACTBO») MOXeT ObITb M3MeHeHa B nwboe Bpems 6e3
npeaBapuTencHOro yBefoMeHWs W NpefoctaBnseTcs TONbKO
ons ynobctBa. KomnaHnus Shenzhen Yuntuchuangzhi Technology
Co., Ltd. n Hawwn cooTteeTcTBylOWME aPdhNANPOBaAHHbIE NMUA
N NOCTaBWWVKN («APTUANepus») OCTaBnaloT 3a coboli npaso
N3MeHSITb WM MNepecMaTpuBaTb HacTosilee PyKoOBOACTBO MO
cBOeMy ycMOTpeHunto u B noboe Bpemsa u He bepeT Ha cebs
HNKAKNX 0653aTeNbCTB MO MPeAoCTaB/IEHNIO KAKUX-NMBO Takumx
n3MeHeHWnn, ObHOBNEHW, yNyULLEeHNI, NAn Apyrne gonoaHeHns K
3TOMYy PYyKOBOACTBY CBOEBpPeMeHHO nnm BoobLue. Bbl cornawaeTech
C MoBbIMN N3MEHEHNAMU N / NN NcnpaBneHnaMn. CBSXUTECh C
rPynnown apTuaaepmninckon Nogaep>Kkn gaa noayvyeHns nocnegHen
VIHhopMaLnn.

MHTENNEKTYAJIbHAA COBCTBEHHOCTb

[wn3aliH 3Toro PykoBOACTBA W BeCb TEKCT, rpadurka, nHdopmauums,
KOHTEHT 1 gpyrne marepmasnbl 3aLlnLLeHbl 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM
rnpaee N ApyrmMm 3akoHamn. ABTOPCKME MpaBa Ha COAepkaHune
npuHagnexaTt 2020 Artillery. Bce npaBa 3awuuieHsl. HekoTtopble
TOBapHble 3HAaKW, TOProBble HAWMEHOBaHWUS W  JIOTOTUMbI
(«3Hakn»), wncnonb3lyemble B [aHHOM PyKoBOACTBe, SBASOTCA
3aperncTpMpoBaHHbIMA N HE3aPerncTpUpPOBaHHBIMMN TOBAPHbLIMUA
3HaKaMu, TOProBbIM HanMeHOBaHMAMK KoMmnaHwun Artillery n ee
AoYepHNXKoOMNaHun.HnuTo,cogeprkallieecsBaaHHOMPYKOBOACTBE,
He NpefoCTaBseT N He AO/MKHO TOIKOBATLCS Kak NpegocTaBneHmne,
KOCBEHHO, 3cTONMnens Uan nHbiM obpasom, Kakon-nmbo nmueHsnum
VAN nMpaBa Ha Mcnofib3oBaHne 6e3 NMMCbMEeHHOro paspeLueHuns
Artillery. Jlloboe HecaHKUMOHMPOBAHHOE KCMO/Ib30BaHMe ntobon
VIHhopMaLnm, Mmatepranos Uan 3HAaKOB MOXET HapyLLATb 3aKOHbI
06 aBTOPCKOM MnpaBe, 3aKOHbl O TOBAPHbLIX 3HAKAX, 3aKOHbl O
KOHPMAEHUMANbHOCTN 1N NyBANYHOCTA 1 / NAN Apyrne 3aKoHbl 1
MocTaHoOBEHMS.
-124 -



OTKA3 OT OTBETCTBEHHOCTU

Artillery He rapaHTupyeT TOYHOCTb WAW MNOAHOTY MHOpMaumn,
NPOAYKTOB NAVYC/YT, NPefoCTaBaseMbIX HACTOALL MM PyKOBOACTBOM
WA NocpeacTBOM Hero, N He HeceT OTBETCTBEHHOCTW 3a Nwobble
Tunorpadockne, TexHUYeckne uanm Apyrne HeToYHOCTW B 3TOM
PykoBoACTBe, KOTOpOe NMpefoCTaBsieTcs «Kak ecTb» 1 6e3 Kakumx-
nmMbo SBHbIX MAW MogpasymeBaemble rapaHtin nwboro poga,
BK/OYAsA rapaHTUy TOBAPHOW MPUTrogHOCTW, MPUIOAHOCTU AAs
onpegeneHHoOnm Lenm Nav HeHapyLLeHns npaB NHTeNNeKTya bHO
cobCcTBEHHOCTM. B CBA3M C MUCMNOAb30BaHMEM BaMu HACTOALLEro
PykoBoacTtBa Artillery He HeceT OTBeTCTBEHHOCTM Mnepen Bamu
3@ Kakme-nnbo ybbITkn, 6yab TO nMpsiMble, 3KOHOMWYECKME,
KoMmMepueckne, ocobble, KOCBEHHble, CiyyainHble, obpasuoBbie
NN KOCBEHHble YObITKKM, gaxe ecnn Artillery 6bina yBegomneHa o
BO3MOXXHOCTW TaknX yBbITKOB, BK/KOUAs, MOMUMO MPoYero, noTepto
KOMMepueckoro goxoga wuau npubbiien, notepr AaHHbIX WK
ynyLLeHHyto Beirogy. Artillery He HeceT OTBeTCTBEHHOCTM 1 He BygeT
HecTn OTBEeTCTBEHHOCTU 3a nwbon yuwepb nan nwbbie BUPYCHI
WA BPefOHOCHble MPOrpaMMbl, KOTOpble MOTYT 3apa3suTb Ball
KOMMblOTEP, TeIeKOMMYHUKALMOHHOe 060pyaoBaHve nnu gpyroe
MMYLLLEeCTBO, BbI3BAHHbIE WM BO3HMKLLUNE B pe3ynbTaTe 3arpy3ku
BamMun ntobon nHopMaunm UM Matepuasnos, CBA3aHHbIX C 3TUM
PykoBOACTBOM. BbiLLeyrnoMSAHYTbIe NCKAKUEHNS He MPUMEeHSITCS
B TON CTeneHn, B KOTOPOW 3TO 3anpeLieHo 3aKOHOM, MOXanyncTa,
obpatntecb K MeCTHbIM 3aKOHAaM, 4Tobbl y3HaTb O NOObLIX TaKKX
3anperTax.
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NMACbMO N3 APTUINEPN

YBa*kaembll KNNEHT,
Bnarogapvm Bac 3a Bbibop 3D-npuHTepa Artillery Hornet.

3T0 PyKOBOACTBO MPOBEAET Bac uepe3 COHOPKY M MepBbIA 3anyck
npuHTepa. Ecnm y Bac BO3HUKAM Npobnembl BO Bpemsi cHOpKM,
0bpaTnTeCh B HaLLy CyX0Y NOAAEPXKKM KNTNEHTOB M MOCETUTE HaLLy
odmumanbHyto rpynny B Facebook no agpecy:

https://www.facebook.com/groups/artilleryhornet/

Ons nonyueHms nogpobHom nHhopMauym 0 rapaHTUNHbIX
obsizatenbctBax nocetntehttps://desk.zoho.com/portal/evnovo/kb/
articles/evnovo-limited-warranty

[ nonyyeHns NoanepKky OTNpPaBbTe 3NEKTPOHHOE NNCbMO Ha
agpec support@artillery3d.com

VAW NOCETUTE HaLLy CTPAHWLY Npoaakn bunetos no agpecy
https://desk.zoho.com/portal/evnovo/newticket

Mnn Bbl MOXKeETe NOCETUTb HaLy rpynny B Facebook no agpecy
https://www.facebook.com/artillery3d

CyBaxeHunewm,

Artillery

Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

[ata nocnegHero obHoBneHns: 22 ceHTa6ps 2020
HacTosiwee pykoBoACTBO O6HOB/IEHO Ha Aaty neuvatu,

B C/ly4ae COMHeHNn obpaTnuTech K 31eKTPOHHOW BEPCUN.
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KOHTPOJIbHbIN CMNCOK NPUHAANEXXHOCTEN
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CBOPKA

CoBMecTnTe nopTan XZ C BbleMKOWV B OCHOBaHWK, 3aTeM 3akpenuTe
nopTas Ha OCHOBAHMM C MOMOLUbLIO 4 WT. M5x25, NnpegBapuTeibHO
YCTAHOB/IEHHbIX H8 OCHOBAaHUMW.

LUAT 2

BcTaBbTe gepxartefib KaTyLWwKn B Ma3 Ha OCHOBAHWIN, KaK MOKa3aHo
Ha PUCYyHKe HWXe, N HaXXMNTe Ha Hero, uTobHbI Sad)VIKCVIDOBaTb Ha
mMecTe:
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LUAT 3

Moagkntounte Kabenb Z-orpaHununtenda, 3arteMm nogkawunTe

LLaroBbI gBuratesb Z N, HAKOHeL,, MOAKIUYNTE OCHOBHOMN Kabenb.
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LLIAT 4

YCTaHOBWTE XOTEHA, HA KapeTKy C MoMOoLLb0 BUHTOB M3x6 (3 wWrT.),
MoctaBsiseMbIX B CyMKe 19 MHCTPYMEHTOB.

LLIAT 5

MoAKUNTE TPOC IKCTPYAEPA, 3aTAHMTE TPOC, MOBEPHYB h1KCaTop.
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LUAT 6

Mpy Heo6XoAMMOCTY OTPErYNNPYINTE HATAXKEHMEe SKCLLEeHTPUKOBbIX
raeKk C MOMOLLbHO NPWIAraeMoro raeyHoro Kwua.
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BbIPABHNBAHWE PABOYEN MNJIACTVHbI

Ona neuatn xopowwmnx getanen pabouy nnactmHy Heobxogmmo
BbIPOBHATb, A COMJIO [AO/HKHO HAXOLWTbCA HA PAaCCTOSHUN
npuMmepHo 0,1 MM oOT pabouein maacTMHbl BO BCex Mectax. IT0
MPMMepPHO TOMLWMHA 0gHOTOo nncta bymarn dpopmarta A4. Bel xoTute
OTperynmpoBatb BbICOTY paboueri NaacTnHbl Tak, YTOBbl MOXHO
6bln0 epgBa N NpoTankmeate Bymary mexgy consiom u pabounm
CTONI0M C He6oNbLIVM CONMPOTUBNEHNEM.

1. Bbibepute Temperature -> Preheat PLA -> Preheat PLA. 1o Harpeet
nnatgopMy 1 conno t dakTnyeckmne ycnoBms nevatm, 4to caenaert
BblpaBHVBaAHMe H6onee ToUHbIM. MogoxanTte 1 MUHYTY Nocne Toro,
Kak MallViHa AOCTUTHET LIesIeBOV TeMMNepaTypbl.

2. Bbibepute Mation -> Level Corners. 370 cCHauasa BepHET MALLMHY B
NCXOLHOEe NMoNoXeHne, a 3atemM nepemMecTmT COMnJo B NepBbIi yron.

3. BctaBbte nuct bymarn chopmata A4 mexay corioM u pabounm
CTO/IOM.

4. MNoBopauymBanTe pPyuyky pPeryanpoBKN YPOBHA MNOA4 KPOBATbHO,
6nvkanwen K consay, noka amct bymary He HauHeT CKONb3NTb, C
HeboNbLNM ycuanem.

5. Bbibepute Next, utobbl nepenitn K Next Point, n nosTtopuTe war 4.

6. BblpaBHMBaHMe 3aBepLIAETCS NOC/IE BbIPABHVIBAHWIS BCEX 4 TOUEK.

7. Bbl MOXeTe MOBTOPMWTbL LArn 5-6 2-3 pasa 415 NoslyyYeHns NyuLumx
pe3ynsTatoB, MOCKO/bKY PeryimpoBka O4HOrO yria NoBavsieT Ha
apyrve ymbl.

8. Bo3MOXHO, BaM noTpebyeTca BbIMOAHUTb TOYHYH) HACTPONKY
YPOBHSA KpOBAaTW, KOrga Bbl HauHeTe nedatb. [lepBbin Clon
rMeyaT NOKaXkeT, MPaBUIbHOE IN PaCCTOsHME MeXxay COMJoM 1
pabouer nnactuHoNn. Bel xoTuTe, Utobbl OH BbIN CNerka BoaBneH B
MOBEPXHOCTb COOPKN, UTOBbI MaKCMMU3VPOBATb KOHTAKT NioL,aan
MOBEPXHOCTW, COXPAaHSs NPW 3TOM XOPOLUMIA MOTOK 3KCTPY3NN.

* Bbl MOXeTe MonbITaTbCd OCTOPOXKHO OTPEry/INPOBATb PYUKY
BblpaBHMBAHWSA BO BPEMS MEPBOro C/105 Meyatu, noka naactmHa
OBVKETCS, MNOKA paccTosiHMe Mexgy conaoMm u  pabouen
naactmHon He byget ob6pa3oBbiBaTb MaBHble BblAABAEHHbIE
JNHNN.

» [locne TOUHOWM HaCTPOVIKM YPOBHS KPOBATW BO BpeMs MepBoro
€0 Bbl MOXETe OCTaHOBWTb MeuyaTtb, OUNCTUTb pabouyto
MAacTMHy 1 Nepe3anycTnTb neyatb.
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NOAroToBKA NPOrPAMMHOIO OBECINEYEHNA AN HAPE3SKN

3ToTNpMHTep paboTtaeT c 60NbLLUMHCTBOM NPOrPaMM HapesKu, Taknx
Kak Slic3r, Cura, Simplify3D nT. . Ho Mbl nogpo6HO 0CTAaHOBUMCS Ha
nporpaMmmHoM obecneveHnmn Cura v pacCcKkaxeMm, Kak ero HaCTPOUTb,
uTobbl Bbl MOMW CAEeNaTb CBOK MepBYH neyatb. Bo-nepBbix, Mbl
pekoMeHAyeM BaM YCTAaHOBWUTb MpOrpaMMHoe obecrnieveHue Ha
npunaraeMyro KapTy NamsaTv, oaa Apyrux ornepaumoHHbIX CUCTEM,
noX<anyncra, 3arpysmre c nx opnunanbHoOro canta.

rMocne ycTaHOBKM W 3amnycka nporpammHoro obecneveHuns Bbl
[OMKHbI YBUAETb CNeayrLnii 3KpaH, MNpogo/KainTe, Moka He
yBUAMTE CTpaHMLUy [06aBUTb NPUHTEP:

-133 -



[ i momrmen rrmtga

Hrfecn

¥
»
»
FREAN W chroioge
*
»
»

e

B okHe [o6aBNTb NpNHTEP, He NOAKIOUEHHbI K CeTU MPOoKPyTUTE
BHM3 A0 nyHKTa Custom n Bbibepute Custom FFF Printer n BBeante
Artillery Hornet B none msa npuHTepa. 3aTeM HaXMuUTe KHOMKY

Jo6aBunTb.

3 NMapsmrs s =prarapa
Artisiary Hemee
Agpeming

Tl i 1o FERNT A3 i nt * P e

LTS IT L]

o'y

YctaHoBuTe X (LUupwnHa), Y (FnybmnHa) kak 220, Z (Bbicota) Kak
250. YbepguTtecb, 4TO YCTaHOBMEH (h/iakok HarpeBaeMmbliA CTON,
3aTeM CKOMUPYNTe N 3aMeHNTe cogepknmoe Start G-code.txt v End
G-code.txt B namsTK. KApTy B COOTBETCTBYHOLLME MONS.
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[ Maprsttyd sprarige

Artisiary Hemee

g Faiui b
Tl Pl T £
- b
.
iy g
LTA0TBHA U bl TR SO0 S0 LWL Lm0 T TR0

ViaMeHNTe gnameTp coBMecTUMOro matepmuana Ha 1,75

Ha maHenn WHCTPYMEHTOB HaXmute Hactponku -> HactpouTb
Cura...
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Haxmnte Npodunnan, 3aTeM HAXKMUTE KHOMKY 3aKpbITb.

Hangute kapTy namMatn n nuMmnopTupynte arinsl npoduns.
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Mpodunb ycnewHo NMNOPTUPOBAH.
= Fine-0.1mm P 208 k! Boikn == Bikn #
MapamMeTpel NeYaTi b 4
|
= Npodunu 006 01 015 02 03 04 06
Default O P O O O O @)
E 3anonHeHue (%) L 4
0 20 40 &0 B0 100

MocTeneHHoe 3anonHeHne

LWenkHute MapameTpbl neyaTtun, N NMOABUTCA BCMJ/ibiBatoLLLee OKHO.
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B packpbiBatoLemcsa cnvicke Mpocunb BoibepuTe
VIMMNOPTUPOBAHHLIN Npocuib.

MNepetawunte dann STL (nan gpyron nogaep>knaembini hopMmar)
B C/lancep wWan 3arpysute ann mogenn cC nomouwbio dann ->
OTKpbITb hain (bl)... 3aTEM HAXMUTE KHOMKY Hape3ka Ha cnowu.
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Bbl MoxeTe HaXaTb COXpaHWTb HA CbeMHbIA AWCK (ecaw
obHapyxeHa kapta namsatn) mnm CoxpaHnTb B pann, uTtobbl
COXPaHWUTb pa3pe3aHHbi dpann Ha KapTy NamsaTu.

CoxpaHunTe pann Ha KapTy NnamsaTn gasa neyartu.
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XAPAKTEPNCTUKN

NMEYATb

TexHonorna neyartun:

0O6beM cbopKu:
Pa3peLueHmne cnos:
Hutb:

OnameTp conna:

Tun dbanna pna neuartu:

CoBMeCcTMMOCTb MaTeprnasos:

MogenvpoBaHne HanaaBAeHHOro
ocaXkaeHuns

220x220x250 MM (8,7x8,7x9,8 gronma)
100-300 MKM

1,75 mm (0,069 gronma)

0,4 mm (0,015 gronima)

Gcode

PLA, PETG, TPU

PA3SMEP 1 BEC
Pasmepbl npoaykTa:
TpaHcnopTHas Kopobka:
Bec npuHTepa:

Bec c ynakoBKoW:

3NEKTPUYECKUI

470x410x450 mm (18,5x16,1x17,7 Aronma)
560x500x255 MM (22,0x19,7x10,0 gtorima)
8 kr (17,6 chyHTa)

9,8 Kr (21,6 chyHTa)

TpeboBaHWA K MNTAHNIO:

CBSi3b:

MEXAHWYECKWNIA

110B/2208B, 350 Bt
Kapta namaTtu, USB

CrponTensbCcTBo:
CTponTb NOBEPXHOCTb:

LLIaroBble gBuratenn.

TOUHOCTb MO3VLNOHNPOBAaHWA

XY:

TOYHOCTb MO3VLMOHNPOBAaHWA

noocn Z:

AntomMunHnin, ABC
CTeKno + antoMmnHMeBas NaacTrHa

Yron wara 1,8 ° c warom 1/256
MUKpoLLara

10 MUKpPOH

100 MMKPOH
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KOHTAKT

MopaepXkka desk.zoho.com/portal/evnovo/en/newticket
+ B Artillery Mbl ropaumcsa Tem, uTto npeg/iaraem
KBanMLUVPOBaHHY!HO, OT3bIBUMBYIO v
¢ opy>entnbHy Nogaep KKy KNMeHTOoB Mo BceMy
. Mupy. ECin BaM Hy»KHa MOMOLLb B peLleHnn
. npobneMbl ¢ Bawmm 3D-npuHTepom Atrtillery,
noceTtnte Beb-agpec Bbille, YTobbI OTNPABUTL
* 3a9BKYy.

Npogaxn . ytcz@artillery3d.com m
-UTOBbl  y3HaTb O  [PYrUX  MPOAyKTax

* apTUANEePUN, OTMPABLTE 31EeKTPOHHOE NNCbMO
MO YKa3aHHOMY BbliLLe agpecy.

Ob6partHas cBf3b . ytcz@artillery3d.com
Ytobbl 3agaThb 06LLMe BOMPOChI N coobLunTb
* HaM, YTOy BaC Ha yMe, OTrpaBbTe 3/1eKTPOHHOE
. NMWCbMO MO YKAa3aHHOMY Bbllle agpecy. Mol
. paabl MoMy4YnTL OT BaC M3BecTme.
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Shenzhen Yuntu Chuangzhi Technology Co., Ltd.

Address: Rm 1601-02, Bldg 11, Cloud Park 2nd Phase,

No. 2018 Xuegang Lu, Bantian Sub-district, Longgang District,
Shenzhen, China

Email: ytcz@artillery3d.com

Website: www.artillery3d.com




